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TRIMILL - Vas partner pro
2 PORTALOVA OBRABECI CENTRA

Nasim hlavnim poslanim je vyvijet a vyrabét portalova obrabéci centra
s vynikajicim pomérem KVALITA - VYKON - SPOLEHLIVOST - CENA.
Dulezitou soudasti nasich sluzeb je propracovany systém zaru¢niho

i pozaruéniho servisu.

Siroka nabidka stroj TRIMILL obsahuije vertikalni i horizontalni portalova
obrabéci centra, kterd se vyznacuji velkou tuhosti a vysokou presnosti.

B Pojezdy od (X,Y,Z) 1.100/1.000/700 mm do 13.500/4.500/1.800 mm
B T¥i, pétii viceosé provedeni

Partnerstvi s nasimi zakazniky se opira o tyto pilife
B Odbornost, zkusenost, profesionalita

B Zadkaznicka feseni Sitd na miru

B Vyvoj novych technologii

B Spickovy servis a okamzita dostupnost nahradnich dilé

Cisla a fakta

Bl 12.900 m? vyrobni plochy a vice nez 130 odbornik( v oblastech vyvoje,
konstrukce, montaze a technologie

Od roku 2000, kdy byla nase rodinna firma zaloZena, plisobime na trzich
po celém svété

Vice nez 500 portalovych obrabécich center u 200 spokojenych
zakaznikl ve vice nez 30 zemich svéta

Nasi zakaznici

B Nastrojarny

B Automobilovy pramysl
B Letecky pramysl

B Energeticky pramysl

Nejcastéji obrabéné materialy na nasich strojich
B Nastrojova ocel

M Slitiny hliniku

B Litina

B Konstrukéni materialy



B TRIMILL PRINCIP: BOX-IN-BOX a UHPC

Box-in-box je unikatni systém uzaviené konstrukce pri¢niku a kfizového supportu s uvnitf

ulozenym smykadlem (osa Y a Z). UHPC je vysokopevnostni beton s vynikajicimi vlastnostmi

pro tlumeni vibraci a teplotni stabilitu stroja.

VYHODY BOX-IN-BOX:

Konstantni vysledky obrabéni dosazené stabilnim
termosymetrickym uspotfadanim na linearnim vedeni
Vzdy 4krat ulozen kfizovy a svisly suport stroje,

ktery zamezuje tvorbé tzv. ,bananového efektu”

deformace/prohnuti svislého suportu stroje

NarUst tuhosti stroje
vose X+60 %,voseY +30 % avoseZ +90 %

VYHODY POUZITi UHPC:

Sloupy a vazniky vétsiny stroji TRIMILL jsou vyrobeny
z vysoce pevnostniho betonu (UHPQC)

Nizka teplotni vodivost a vysoka tepelna kapacita projevujici
se vysokou teplotni stabilitou stroja
Pevnost v tlaku = 150 Mpa / mm2 => 6x pevnéjsi nez beton C20 / 25

Vyroba ve vlastni betonarné v TRIMILL, a.s.

TRIMILL pouziva UHPC s nejucinnéjsimi vlastnostmi tlumeni pro vSechny stacionarni soucasti

stroje, coz v kone¢ném dlsledku znamena lepsi kvalitu povrchu, vyssi pfesnost a delsi zZivotnost

nastroju. Nize uvedené grafy ukazuji amplitudu vibraci pro stavebni ocel, litinu a UHPC beton

v zavislosti na ¢ase. Kratsi amplituda vibraci znamena rychlejsi a efektivnéjsi tlumeni pfislusného

materidlu.

LITINA SEDA
(€SN 42.2425, DIN GG-25 )
LITINA TVARNA
( &SN 42.2306, DIN GGG-60 ) OCEL
(SN 11523, DIN 1.0570)




Konvenéni portalové

obrabéci centrum

Regeni TRIMILL
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50SY STROJ S OTOCNE-SKLOPNYM STOLEM

Pojezdy stroje X, Y, Z

Osa X 1.600 mm
OsaY 1.400 mm
OsaZ 800 mm
Vfeteno

Varianta 1: 25 kW, 200 Nm, 12.000 1/min, HSK-A100
Varianta 2: 32 kW, 306 Nm, 14.000 1/min, HSK-A100
Varianta 3: 29 kW, 69 Nm, 24.000 1/min, HSK-A63

Otocné-sklopny stdl

Upinaci plocha stolu 2 1.200 mm
Hmotnost obrobku max 2.500 kg
Velikost obrobku max @ 1.415 mm
Vyska obrobku max 900 mm
Rychlost naklapéni osy B 26 min’
Rychlost otaceni osy C 50 min”
Rozsah naklapéni osy B +130°/-130°
Rozsah otaceni osy C n x 360°
Moment zpevnéni osy B 10.000 Nm
Moment zpevnéni osy C 6.500 Nm

Rychlost posuvu a zrychleni

Rychlost posuvu X, Y, Z 30 m/min
Zrychlenios X, Y, Z 3 m/sec?
I ETE - ¥ ommie u — [ = I:;
i © Technické udaje
E _H j 32.000 k
! motnost stroje: .
- —ri— - J 9
' Rozméry stroje d/3/v: cca 6.600 x 4.400 x 4.300 mm

RIMILL

machine tools




B CHARAKTERISTIKY VRETEN

VARIANTA 1

Vykon S1: 25 kw
Max. Vykon Sé: 33 kW
Moment S1: 200 Nm
Max. Moment Sé: 264 Nm
Max. Otacky: 12.000 rpm
Upinaci kuzel: HSK-A100

VARIANTA 2

Vykon S1: 32 kw
Max. Vykon Sé: 40 kW
Moment S1: 306 Nm
Max. Moment Sé: 390 Nm
Max. Otacky: 14.000 rpm

Upinaci kuzel: HSK-A100

VARIANTA 3

Vykon S1: 29 kW
Max. Vykon Sé: 38 kW
Moment S1: 69 Nm
Max. Moment Sé: 91 Nm
Max. Otacky: 24.000 rpm

Upinaci kuzel: HSK-A63
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DALS| TECHNICKE PARAMETRY

ROZSAH ROTACNICH OS

Dynamika rotace os je zajisténa pouzitim
dutych (torque) motord

« 1 torque motor pro otaceni stolu (osa C)

« 2 torque motory pro naklapéni stolu (osa B)

* Talifovy zasobnik
** Regalovy zasobnik RIMILL

machine tools

*** \lyska zavisla na typu zvoleného vietena
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B ZASTAVENA PLOCHA
Viyraznou konkurenéni vyhodou je minimalni
zastavbova plocha stroje (jen 28m?) v porovnani
s maximalni obrobitelnou velikosti dilce

(aZ 1,33m?). To znamena dokonalé vyuZiti
plochy vyrobni haly.

4.300 mm

AUTOMATIZACE

Stroj je pfipraven pro pozadavek zékaznika
na realizaci automatizace.

Jedna se o opcni vybaveni stroje, kde zakladem
je pfiprava pro nulovy upinaci systém.

Nejvyssi specifikace stroje zahrnuje
moznost paletizace, tedy
automatické vymény
palet s obrobky.

VELKOU VYHODOU
je vstup pro automatickou
vymeénu palet (APC)

ze zadni strany stroje.

SYSTEM AUTOMATICKE VYMENY PALET (APC)
Rozmeér palety: @1.200 mm x 950 mm

Max. prdmeér obrobku: max @ 1.200 mm

/ V Vygka obrobku: max 750 mm

Max. hmotnost obrobku: 1.800 kg







Ceska republika Ceska republika Némecko

TRIMILL, a.s. TRIMILL, a.s. TRIMILL GmbH
Dlouhé dily 447 Jasenice 2061 Zeissstrasse 6

763 02 Zlin-Louky 755 01 Vsetin 32052 Herford

Ceska republika Ceska republika Némecko

Tel: +420 577 112 111 Tel: +420 577 112 171 Tel: +49 5221 69 448-0
info@trimill.cz info@trimill.cz info@trimill.de
www.trimill.cz www.trimill.cz www.trimill.de
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